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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Vorrichtung zum Zufiihren und Ablegen von Kleinteilen in die Napfe einer Folienbahn 

(57) Die erfindungsgemaBe Vorrichtung dient zum geord- 
neten Zufuhren und Ablegen zu verpackender Kleinteile 
(4) in die Napfe (2) einer Folienbahn (3), wobei eine in ei- 
nem Vorratsbehalter (5) stationar angeordnete Sortier- 
platte (8) im selben Muster wie die Napfe (2) in der Folien- 
bahn (3) verteilte Aufnahmen (7) aufweist, der Sortierplat- 
te (8) eine Transferplatte (12) zugeordnet ist mit einer mit 
der Anzahl der Aufnahmen (7) und deren Lage korrespon- 
dierenden Anzahl von Sauggreifern (14), und die Trans- 
ferplatte (12) zwischen einer oberhalb der Sortierplatte (8) 
befindlichen Ladeposition und einer oberhalb der Folien- 
bahn befindlichen Abgabeposition verstellbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum geordneten 
Zufiihren und Ablegen zu verpackender Kleinteile, wie Ta- 
bletten, Kapseln, Dragees oder dergleichen, in die Napfe ei- 5 
ner Folienbahn. 

Eine diesem Zweck dienende Vorrichtung ist aus der 
DE 35 41 672 Al bekannt, die einen horizontal ausgerichte- 
ten Zufuhrschieber aufweist, in dem Bohrungen ausgebildet 
sind. In diese Bohrungen werden durch kurzhubig reversie- 10 
rende Bewegungen des Zufiihrschiebers die Kleinteile ein- 
gefullt, wobei ein sofortiges Durchfallen dadurch verhindert 
ist, daB unterhalb des Zufiihrschiebers parallel zu diesem ein 
Ablegeschieber angeordnet ist. Der Zufuhrschieber wird in 
senkrecht zur Folienbahn liegender Richtung mit den in den 15 
Bohrungen befindlichen Kleinteilen iiber den Ablegeschie- 
ber verschoben, der seinerseits parallel zur Folienbahnrich- 
tung verschiebbar ist, so dal3 in dem Ablegeschieber ange- 
ordnete Bohrungen mit den Bohrungen im Zufuhrschieber 
zur Deckung gebracht werden und die Kleinteile sowohl 20 
durch den Zufuhrschieber und den Ablegeschieber hindurch 
in die Napfe der Folienbahn fallen konnen. 

Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, dal3 die Kleinteile in 
den Bohrungen bei den kurzhubig reversierenden Bewegun- 
gen des Zufiihrschiebers und bei dessen Verschiebung in die 25 
Abwurfposition iiber den Ablegeschieber geschoben wer- 
den, was bei empfindlichen Produkten zu Abrieb fiihrt. Sind 
die Kleinteile bikonvex geformt, was bei Tabletten oftmals 
der Fall ist, fiihren diese beim Einsortieren in die Bohrungen 
eine Wippbewegung aus, die teilweise dazu fiihrt, daB die 30 
Kleinteile wieder aus den Bohrungen springen. Die Dicke 
des Zufiihrschiebers muB so bemessen sein, daB die Klein- 
teile nicht nach oben aus diesem herausstehen; weiterhin 
muB der Zufiihrschieber mit Ab stand zum Ablegeschieber 
angeordnet sein. Bei sehr flachen, diinnen Kleinteilen ist da- 35 
her ein sicherer Transport der Kleinteile mit dem Zufuhr- 
schieber in die Abwurfposition nicht mehr moghch. Weiter- 
hin ist die Fallhohe der Kleinteile beim Ablegen in die Fo- 
lienbahn relativ groB, da diese neben der Hohe der Napfe 
auch mindestens die Dicke des Ablegeschiebers umfaBt, so 40 
daB die Kleinteile beim Auftrefifen auf die Napfe zuriick- 
springen bzw. senkrecht in diesen zum Stehen kommen kon- 
nen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art so auszubilden, daB 45 
ein sicheres Ablegen der Kleinteile in den Napfen der Fo- 
lienbahn gewahrleistet und dariiber hinaus die Leistungsfa- 
higkeit der Vorrichtung gesteigert ist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs 
genannten Art dadurch gelost, daB eine in einem Vorratsbe- 50 
halter stationar angeordnete Sortierplatte im selben Muster 
wie die Napfe in der Folienbahn verteilte Aufnahmen auf- 
weist, daB der Sortierplatte eine Transferplatte zugeordnet 
ist mit einer mit der Anzahl der Aufnahmen und deren Lage 
korrespondierenden Anzahl von Sauggreifem, und daB die 55 
Transferplatte zwischen einer oberhalb der Sortierplatte be- 
findlichen Ladeposition und einer oberhalb der Folienbahn 
befindlichen Abgabeposition verstellbar ist. 

Diese Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daB die Sor- 
tierplatte stationar im Vorratsbehalter verbleibt und so der 60 
Sortiervorgang nur unterbrochen werden muB, wenn die 
Kleinteile von den Sauggreifem der Transferplatte iiber- 
nommen werden, im iibrigen aber bei dem Transport der 
Kleinteile in die Abgabeposition und bei der Abgabe in die 
Napfe der Folienbahn bereits wieder fortgesetzt werden 65 
kann, die Uberfuhrung der Kleinteile also ohne zeitliche Be- 
legung der Sortierplatte ablauft. Bei der Uberfiihrung selber 
werden die Kleinteile durch die Sauggreifer aus den Auf- 



893 A 1 

2 

nahmen entnommen, ohne daB diese bei dem Transport zu 
den Saugnapfen an stehenden Bauteilen entlang reiben. 
Durch die Sauggreifer werden die Kleinteile sicher bei dem 
Transport gehalten, und zwar unabhangig von deren auBerer 
Form. Insgesamt ist damit die Vorrichtung und deren Funk- 
tionsweise unabhangig und unempfindlich gegeniiber den 
Abmessungen und der Gestaltung der Kleinteile, so daB be- 
liebige Kleinteile mit dieser Vorrichtung verarbeitet werden 
konnen, solange diese in die Aufnalimen der Sortierplatte 
hineinpassen. 

Im Hinblick auf einen einf achen und wenig storanfalligen 
Aufbau der Vorrichtung ist es vorteilhaft, wenn die Transfer- 
platte einen Hohlraum aufweist, der iiber eine Leitung mit 
einer Unterdruckquelle in Verbindung steht, und wenn die 
Sauggreifer als von der Unterseite der Transferplatte vorste- 
hende, mit dem Hohlraum verbundene Saugnapfe ausgebil- 
det sind. Eine derartige Gestaltung der Transferplatte Ver- 
mel det, daB eine Vielzahl von mit der Transferplatte zu be- 
wegenden Leitungen zu den einzelnen Sauggreifem gefiihrt 
werden muB. Die Verwendung von Saugnapfen bietet wei- 
terhin den Vorteil, daB diese sich in den erforderlichen Gren- 
zen an die Form der Kleinteile anpassen konnen und so zu 
deren sicherem Transport beitragen. 

Es hat sich als zweckmaBig erwiesen, daB die Transfer- 
platte an einer den Vorratsbehalter iibergreifenden Traverse 
hohen verstellbar gelagert ist, die fiir den Wechsel der Trans- 
ferplatte zwischen der Ladeposition und Abgabeposition 
mittels eines Traversenantriebs auf Linearfiihmngen ver- 
schiebbar ist. Die Hohen verstellbarkeit der Transferplatte 
bietet zunachst einmal den groBen Vorteil, daB nicht nur die 
Kleinteile aus den Aufnahmen in einfacher Weise entnom- 
men werden konnen, sondem daB insbesondere die Klein- 
teile sorgfaltig und prazise in den Napfen der Folienbahn ab- 
gelegt werden, also ein Abwurf von der Transferplatte in die 
Napfe der Folienbahn mit den dabei auftretenden Problemen 
nicht notwendig ist. Die Verschiebung der Traverse auf der 
Linearfuhrung stellt sicher, daB die Transferplatte feinfiihlig 
mit ihren Saugnapfen oberhalb der Napfe in der Folienbahn 
positioniert werden kann. 

Es hat sich als giinstig erwiesen, wenn die Traverse aus 
zwei auf den Linearfiihmngen gefiihrten Seitenwangen und 
einem diese verbindenden Antriebstrager gebildet ist, an 
dem ein Vertikalantrieb fiir die Hohenverstellung der Trans- 
ferplatte gelagert ist, well so der bauliche Aufwand reduziert 
ist gegeniiber dem Fall, daB der Vertikalantrieb die Verstel- 
lung der Transferplatte zwischen der Ladeposition und der 
Abgabeposition nicht mitmacht und dementsprechend der 
Antriebsstrang komplizierter zu gestalten ware. 

Um die Transferplatte mit den Saugnapfen soweit absen- 
ken zu konnen, daB die Saugnapfe mit den Kleinteilen in die 
Napfe der Folienbahn hineinreichen, ist vorgesehen, daB die 
Transferplatte iiber Seitenhalter gegeniiber der Verbin- 
dungsstelle mit der Traverse abgesenkt ist, also die vertikale 
Grenzstellung der Transferplatte nicht durch die Lagemng 
der Traverse auf den Linearfiihmngen, begrenzt ist. Diese 
Gestaltung bietet weiterhin die Moglichkeit, daB der Verti- 
kalantrieb auf der Unterseite des Antriebstragers angeordnet 
ist, wodurch eine sehr kompakte Bauweise moglich ist und 
die Vorrichtung gut in eine groBere Baueinheit, namlich eine 
Verpackungsmaschine, integriert werden kann, in der die 
Napfe durch Tiefziehen der Folienbahn ausgebildet und 
nach dem Befiillen durch eine Deckfolie verschlossen wer- 
den. 

Um insgesamt eine hohe Leistungsfahigkeit der Vorrich- 
tung zu erreichen und diese mit hohen Taktzahlen betreiben 
zu konnen, muB die Transferplatte relativ schnell verstellt 
werden konnen und dazu gut gefiihrt sein. Daher ist die Vor- 
richtung gemaB der Erfindung so gestaltet, daB die Transfer- 
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platte auf vertikalen Fiihrungssaulen gefiihrt und durch min- 
destens eine durch den Vertikalantrieb drehbare Schraub- 
spindel, die in eine Spindelmutter eingreift, hohenverstell- 
bar ist. 

Um die Kleinteile in die Aufnahmen der Sortierplatte ein- 5 
sortieren zu konnen, ist dem Vorratsbehalter ein Sortieran- 
trieb fiir das Erzeugen von oszillierenden Bewegungen zu- 
geordnet. 

Weiterhin ist an der Traverse ein die Sortierplatte iiber- 
greifender hohenverstellbarer Kleinteile- Abweiser angeord- 10 
net. Der Kleinteile- Abweiser ist durch eine mittels eines 
Biirstenantriebes in Drehung versetzbare Biirste gebildet, 
die ein schonendes Zuriickschieben der uberschiissigen 
Kleinteile sicherstellt, die auf der Sortierplatte aufliegen. 

Da der Kleinteile-Abweiser an der Traverse angeordnet 15 
ist, fiihrt dieser auch die Horizontalbewegung der Traverse 
bei der Verstellung der Transferplatte aus der Abgabe- in die 
Ladeposition mit aus. Wenn sich die Transferplatte in der 
Ladeposition beflndet wird ein unkontroUiertes Bewegen 
der Kleinteile durch Stillsetzen der Rotationsbewegung der 20 
Biirste verhindert. Zur Hohenverstellung des Kleinteile- Ab- 
weisers ist ein druckmittelbetatigter Zylinder vorgesehen. 

Um den Sortiervorgang schnell ablaufen lassen zu kon- 
nen, ist es giinstig, wenn nicht zu viele Kleinteile, die sich 
gegenseitig behindern, in dem Vorratsbehalter enthalten 25 
sind, so daB fur einen Dauerbetrieb mit hohen Taktraten zum 
Befullen des Vorratsbehalters eine einem Kleinteile-Reser- 
voir zugeordnete Dosiervorrichtung vorgesehen und dem 
Vorratsbehalter ein die Dosiervorrichtung steuemder Fiill- 
standssensor zugeordnet ist, der bei einem Absinken des 30 
Fiillstandes des Vorratsbehalters unter ein gewunschtes Ni- 
veau iiber die Dosiervorrichtung einen Nachschub aus dem 
Kleinteile-Reservoir veranlaBt. 

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert; es 35 
zeigen: 

Fig, 1 eine perspektivische Darstellung der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung im Ruhezustand, 

Fig, 2 eine der Fig, 1 entsprechende Darstellung mit der 
uber der Folienbahn befindlichen Transferplatte und der si- 40 
multan mit Kleinteilen befuUten Sortierplatte, 

Fig, 3 eine Seitenansicht der Vorrichtung aus Fig. 2, 
Fig. 4 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung mit der 
Transferplatte in der Ladeposition, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Vorrichtung aus Fig. 4, 45 
Fig. 6 eine Riickansicht der Vorrichtung aus Fig. 4, 
Fig, 7 eine isolierte Darstellung des Vorratsbehalters, und 
Fig, 8 eine isolierte Darstellung des Kleinteile-Reservoirs 
mit der Dosiervorrichtung. 

In der Zeichnung ist eine Vorrichtung 1 gezeigt, die dazu 50 
verwendet wird, in die Napfe 2 einer aus einem tiefziehfahi- 
gen Werkstoff bestehenden Folienbahn 3, die in einer selber 
nicht dargestellten Verpackungsmaschine verarbeitet wird, 
geordnet die zu verpackenden Kleinteile 4, wie Tabletten, 
Kapseln, Dragees oder dergl. zuzufuhren und abzulegen. 55 
Die Vorrichtung 1 besteht aus einem Vorratsbehalter 5, der 
durch einen Sortierantrieb 6 in oszillierende Bewegung ver- 
setzt werden kann, um die in dem Vorratsbehalter 5 befindli- 
chen Kleinteile 4 in Aufnahmen 7 einer stationar in dem 
Vorratsbehalter 5 angeordneten Sortierplatte 8 zu iiberfiih- 60 
ren, die in demselben Muster wie die Napfe 2 in der Folien- 
bahn 3 verteilt sind. An einer den Vorratsbehalter 5 ubergrei- 
fenden, aus zwei Seitenwangen 38 und einem diese verbin- 
denden Antriebstrager 10 gebildeten Traverse 11 ist eine ho- 
henverstellbare und zwischen einer Ladeposition und einer 65 
Abgabeposition verstellbare Transferplatte 12 gelagert, an 
deren Unterseite als Saugnapfe 13 ausgebildete Sauggreifer 
14 angeordnet sind und zwar mit einer mit der Anzahl der 
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Aufnahmen 7 und deren Lage korrespondierenden Anzahl. 
Die Transferplatte 12 selber weist einen Hohlraum auf, der 
iiber eine Schlauchleitung 15 mit einer Unterdruckquelle in 
Verbindung steht, so daB bei Erzeugung des Unterdruckes in 
dem Hohlraum durch Verbindung mit der Unterdruckquelle 
simultan der Unterdruck an samtlichen Saugnapfen 13 zur 
Verfiigung steht. 

Zur Verschiebung der Traverse 11 ist diese mit ihren Sei- 
tenwangen 38 auf Linearfiihrungen 16 angeordnet und 
durch einen Traversenantrieb 17 zwischen der Ladeposition 
und der Abgabeposition translatorisch verstellbar. 

An der Transferplatte 12 sind Seitenhalter 18 angeschlos- 
sen, durch die die Lage der Transferplatte 12 gegeniiber de- 
ren Verbindungsstelle mit der Traverse 11 abgesenkt ist, so 
daB die Transferplatte 12 an den Linearfiihrungen 16 vorbei 
unter diese abgesenkt werden kann. Auf den Linearfiihrun- 
gen 16 sind vertikale Fiihrungssaulen 19 angeordnet, auf de- 
nen die Transferplatte 12 Uber ihren Seitenhalter 18 zur Ho- 
henverstellung gefiihrt ist. Die Hohenverstellung wird durch 
eine den vertikalen Fiihrungssaulen 19 zugeordnete 
Schraubspindel 20 bewirkt, die in eine Spindelmutter 21 
eingreift, die drehfest an den Seitenhaltem 18 angeschlossen 
ist. Die Schraubspindel 20 wird durch einen Treibriemen 22 
in Drehung versetzt, der wiederum durch einen Vertikalan- 
trieb 23 verstellt wird, der platzsparend auf der Unterseite 
des Antriebstragers 10 plaziert ist. 

An der Traverse 11 ist weiterhin ein die Sortierplatte 8 
iibergreifender, durch einen druckmittelbetatigten Zylinder 
24 hohenverstellbarer Kleinteile-Abweiser 25 angeordnet, 
der als eine durch einen Biirstenantrieb 26 in Drehung ver- 
setzbare Biirste 27 gestaltet ist. 

Die Vorrichtung weist weiterhin ein aus Fig, 8 ersichtli- 
ches Kleinteile-Reservoir 28 auf, aus dem iiber eine durch 
einen FUllstands sensor 29 gesteuerte Dosiervorrichtung 30 
die Kleinteile 4 gesteuert dem Vorratsbehalter 5 zugefiihrt 
werden konnen. 

Im folgenden soil die Betriebsweise der erfindungsgema- 
Ben, getaktet betriebenen Vorrichtung 1 erlautert werden. 
Uber den Fiillstandssensor 29 wird mindestens einmal pro 
Takt der Fiillstand des Vorratsbehalters 5 abgefragt und bei 
zu geringem Fiillstand iiber die Dosiervorrichtung 30 Klein- 
teile 4 aus dem Kleinteile-Reservoir 28 dem Vorratsbehalter 
5 zugefiihrt und dort durch die vom Sortierantrieb 6 erzeugte 
oszillierende Bewegung des Vorratsbehalters 5 in die Auf- 
nahmen 7 der Sortierplatte 8 bewegt. Von dort werden die 
Kleinteile 4 von der Transferplatte 12 entnommen, die dazu 
auf den Linearfiihrungen 16 in Richtung Sortierplatte 8 ver- 
stellt und zum Aufnehmen der Kleinteile 4 mit den Saug- 
napfen 13 nach unten bewegt wird. Fiir die Entnahme der 
Kleinteile 4 aus den Aufnahmen 7 ist der Sortierantrieb 6 
und damit die oszillierende Bewegung gestoppt. Nach Uber- 
nahme der Kleinteile 4 aus den Aufnahmen 7 wird die 
Transferplatte 12 geringfiigig nach oben verstellt und in die 
Abgabeposition verfahren, wahrend simultan der Sortieran- 
trieb 6 wieder anfangt zu arbeiten und die Sortierplatte 8 fiir 
den nachsten Takt emeut befiillt. In diesem Stadium eines 
Taktes steht die Biirste 27 still, d. h. sie dreht nicht. Ist die 
translatorische, horizontale Bewegung der Transferplatte 12 
voUendet, wird diese iiber den Napfen 2 der Folienbahn 3 so 
weit abgesenkt, daB die Kleinteile 4 in den Napfen 2 unmit- 
telbar abgelegt werden konnen, was in einfacher Weise 
durch Beliiften des zuvor einen Unterdruck aufweisenden 
Hohlraums der Transferplatte 12 geschieht. Nach dem Be- 
fiillen der Napfe 2 der Folienbahn 3 wird diese um einen 
Takt weiterbewegt und die Transferplatte 12 wird zuriick in 
die Ladeposition verfahren, wobei dazu die Biirste 27 abge- 
senkt und in Drehung versetzt wird. 
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Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung zum geordneten Zufiihren und Ablegen 
zu verpackender Kleinteile (4), wie Tabletten, Kapseln, 
Dragees oder dergl., in die Napfe (2) einer Folienbahn 5 
(3), dadurch gekennzeichnet, daB eine in einem Vor- 
ratsbehalter (5) stationar angeordnete Sortierplatte (8) 
im selben Muster wie die Napfe (2) in der Folienbahn 
(3) verteilte Aufnahmen (7) aufweist, daB der Sortier- 
platte (8) eine Transferplatte (12) zugeordnet ist mit ei- 10 
ner mit der Anzahl der Aufnahmen (7) und deren Lage 
korrespondierenden Anzahl von Sauggreifem (14), und 
daB die Transferplatte (12) zwischen einer oberhalb der 
Sortierplatte (8) befindlichen Ladeposition und einer 
oberhalb der Folienbahn befindlichen Abgabeposition 15 
verstellbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transferplatte (12) einen HohLraum 
aufweist, der iiber eine Leitung (15) mit einer Unter- 
druckquelle in Verbindung steht, und daB die Sauggrei- 20 
fer (14) als von der Unterseite der Transferplatte (12) 
vorstehende, mit dem Hohlraum verbundene Saug- 
napfe (13) ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Transferplatte (12) an einer den 25 
Vorratsbehalter (5) iibergreifenden Traverse (11) ho- 
hen verstellbar gelagert ist, die fur den Wechsel der 
Transferplatte (12) zwischen der Ladeposition und der 
Abgabeposition mittels eines Traversenantriebs (17) 
auf Linearfuhrungen (16) verschiebbar ist. 30 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Traverse (11) aus zwei auf den Line- 
arfuhrungen (16) gefiihrten Seitenwangen (38) und ei- 
nem diese verbindenden Antriebstrager gebildet ist, an 
dem ein Vertikalantrieb fur die Hohenverstellung der 35 
Transferplatte gelagert ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Transferplatte (12) iiber Seiten- 
halter (18) gegenuber der Verbindungsstelle mit der 
Traverse (11) abgesenkt ist. 40 

6. Vorrichtungen nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vertikalantrieb 23 auf der Unterseite 
des Antriebstrager (10) angeordnet ist. 

7. Vorrichtungen nach einem der Anspruche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transferplatte (12) 45 
auf vertikalen Fuhrungssaulen (19) gefuhrt und durch 
mindestens eine durch den Vertikalantrieb (23) dreh- 
bare Schraubspindel (20), die in eine Spindelmutter 
(21) eingreift, hohenverstellbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 50 

durch gekennzeichnet, daB dem Vorratsbehalter (5) ein 
Sortierantrieb (6) flir das Erzeugen von oszillierenden 
Bewegungen zugeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB an der Traverse (11) ein die 55 
Sortierplatte (8) ubergreifender hohenverstellbarer 
Kleinteile- Abweiser (25) angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kleinteile- Abweiser (25) durch eine 
mittels eines Burstenantriebes (26) in Drehung versetz- 60 
bare Biirste (27) gebildet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Hohenverstellung des Klein- 
teile- Abweisers (25) ein druckmittelbetatigter Zylinder 
(24) vorgesehen ist. 65 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Befiillen des Vor- 
ratsbehalters (5) eine einem Kleinteile-Reservoir (28) 
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zugeordnete Dosiervorrichtung (30) vorgesehen ist. 
13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Vorratsbehalter (5) ein die Dosier- 
vorrichtung (30) steuemder Fullstandssensor (29) zu- 
geordnet ist. 

Hierzu 8 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19926 893 A1 
B65B 5/12 

21. Dezember 2000 




002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19926 893 A1 
B65B 5/12 

21. Dezember 2000 



CM 
U> 




002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19926 893 A1 
B65B 5/12 

21. Dezember 2000 




002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DEI 99 26 893 A1 
B65B ^12 

21. Dezember 2000 




002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19926 893 A1 
B65B 5/12 

21. Dezember 2000 




002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 6 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DEI 99 26 893 A1 
B65B ^12 

21. Dezember 2000 




002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 7 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19926 893 A1 
B65B 5/12 

21. Dezember 2000 




00 



002 051/385 



ZEICHNUNGEN SEITE 8 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DEI 99 26 893 A1 
B65B ^12 

21. Dezember 2000 




002 051/385 



